Ministerul Educatiei si Cercetarii
Barem pentru Etapa Nationala a Olimpiadelor din aria curriculara “Tehnologii”

OLIMPIADA — ARIA CURRICULARA “TEHNOLOGII”
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Profilul: TEHNIC
Clasa: a Xll-a

Barem de corectare si notare

o Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
e Se puncteaza orice raspuns corect din punct de vedere stiintific.

Subiectul | TOTAL: 20 puncte
I.1. 10 puncte

1-a,2-d,3-a,4-¢,5-d,6-b,7-b,8-¢c,9-c,10-a

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct.

I.2. 7 puncte
1-F,2-A,3-F,4-F,5-A,6-A,7-F.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct.

1.3. 3 puncte
l1-c, 2-d,3-h.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct.

Subiectul Il TOTAL: 30 puncte
II.1. 10 puncte
a. 8 puncte
Cusatura mecanica este imbinarea mecanica a doua sau mai multe detalii textile.
Pentru raspuns corect si complet se acorda 3 puncte.
Dupa forma punctului de coasere:
- cusaturi tighel;
- cusaturi in lant;
- cusaturi feston;
- cusaturi ascunse;
- cusaturi de montat nasturi si accesorii.
Pentru enumerarea cusaturilor mecanice in functie de forma punctului de coasere se acordéa
5 puncte, cate 1 punct pentru fiecare cusatura.(5 x lpunct=5 puncte)

b. 2 puncte

Tratamentul umidotermic reprezinta procesul de fixare a confectiilor textile in conditii de
temperatura, umiditate, presiune si timp.

Pentru definitia corecta si completa se acorda 2 puncte. Pentru definitie incompleta(definitie
cu 2 parametri) se acorda 1 punct.

11.2. 10 puncte

a. (1) — desirabilitate;

b. (2) — firului drept;

c. (3) — contribuie/participa; (4) — cusaturii;
d. (5) — acoperire; (6) — trei;

e. (7) — servicii;
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f. (8) — lungimii;
g. (9) — intermediare;
h. (10) — netezire.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct. (10 x 1punct=10 puncte)

[1.3. 10 puncte
Organe de lucru Denumire | Masina de cusut | Rol Miscare
a Ace Masina Uberdec. | Transporta Ridicare
H% firele prin -

" material Si coborére
formeaza in plan
buclele de vertical
impletire

b Suveica Masina simpla de | Poarta firul Nu are
cusut inferior si il miscare
tensioneaza
pentru
formarea
cusaturii

Pentru fiecare denumire corecta se acorda cate 1 punct (2 x 1punct=2 puncte)

Pentru fiecare masiné identificata corect se acorda céte 1 punct (2 x 1punct=2 puncte)
Pentru fiecare rol precizat corect se acorda céte 2 puncte (2 x 2punct=4 puncte)
Pentru fiecare migcare precizaté corect se acorda céte 1 punct (2 x 1punct=2 puncte)

Subiectul Il
lll.1. 20 puncte

TOTAL:40 puncte

a. 2 puncte
Cusatura de surfilare.
Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte.

b. 1 punct
Masina Triplock
Pentru raspuns corect se acorda 1 punct.

c. 7 puncte
Ac, apucator inferior, apucator superior, transportor, piciorus de presare, placa acului, cutite.
Pentru fiecare organ de lucru corect enumerat se acorda cate 1 punct.  (7x1p=7 puncte)

d. 10 puncte

Acul - rol de a strabate straturile de material impreuna cu firul sau si de a forma o bucla
pentru impletire.

Apucatorul inferior - rol de a patrunde in bucla formata de firul de la ac si de a forma el
insusi o bucla pentru impletire.
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Apucatorul superior - rol de a patrunde in bucla formata de firul de la apucatorul inferior si
de a forma el insusi o bucla pentru impletire.

Transportorul - rol de a transporta materialul in timpul coaserii.

Piciorusul de presare - rol de a presa materialul in timpul coaserii pe transportor.

Placa acului - sustine materialul in timpul coaserii.

Cutitele - taie marginea materialului inaintea coaserii prin forfecare.

Pentru precizarea corectd si completa a rolului oricaror 5 organe de lucru ale masinii, din
lista de mai sus, se acorda 10 puncte, cafe 2 puncte pentru fiecare organ de lucru (5x2p =
10 puncte)

lll.2. 20 puncte
a. 3 puncte
Etapele procesului tehnologic de confectionare sunt: prelucrarea detaliilor, asamblarea
detaliilor, finisarea produselor
Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cate 1 punct (3x1p=3 puncte).

b. 9 puncte
Prelucrarea detaliilor este etapa in care detaliile principale se prelucreaza separat si se
asambleaza cu detaliile secundare ce-i apartin.
Pentru raspuns corect si complet se acorda 3 puncte.
Pentru raspuns partial corect se acorda 1 punct.

Asamblarea detaliilor este etapa in care detaliile principale se asambleaza in vederea
constituirii produsului finit.

Pentru raspuns corect si complet se acorda 3 puncte.

Pentru raspuns partial corect se acorda 1 punct.

Finisarea produselor reprezinta etapa in care produsele constituite prin asamblare sunt
aduse la forma, dimensiunile si aspectul final.

Pentru raspuns corect si complet se acorda 3 puncte.

Pentru raspuns partial corect se acorda 1 punct.

c. 6 puncte
Operatiile procesului tehnologic de confectionare sunt:

- operatii de pregatire;

- operatii de coasere;

- operatii de tratare umidotermica;

- operatii de curatire.
Pentru oricare 3 operatii din lista de mai sus se acordd 6 puncte, cédte 2 puncte pentru
fiecare operatie (3x2p=6 puncte).

d. 2 puncte

Exemple de operatii de pregatire: insemnarea marginilor, marcarea pozitiei reperelor,
rihtuirea si corectarea reperelor, alimentarea locurilor de muncda, imperecherea
reperelor;
Exemple de operatii de coasere: de imbinare, de fixare, de ornamentare;

Exemple de operatii de tratare umidotermica: netezire, descaélcare;

Exemple de operatii de curatire: curétire de afe si scame.

Pentru oricare 2 exemple din lista de mai sus se acorda 2 puncte, cdte 1 punct pentru

fiecare exemplu (2x1p=2 puncte).

Profil: TEHNIC — Domeniu/Disciplina INDUSTRIE TEXTILA S| PIELARIE clas& a Xll-a 3



